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Wirtschafliche Reinigung und Entfettung von Teilen PROGRESS 901—1200 11
im Maschinenbau und in der Automobilindustrie

urchlaufwaschanlagen der Reihe PROGRESS wurden speziell fur die wirtschaftliche Reinigung und
Entfettung von Teilen im Maschinenbau und in der Automobilindustrie entwickelt. Die Ausstattung der
Anlagen entspricht den sich schnell andernden Anforderungen in diesen rasant
wachsenden Industrien. Die modulare Bauweise der Anlagen ermdglicht indivi-
duelle Lésungen flr jeden einzelnen Kunden mit der Mdglichkeit der spateren
Nachristung der Anlage bei wachsenden Anforderungen (Kapazitat, Restver-
schmutzung, Oberfachenspannung).

PROGRESS 901

PROGRESS 901-2000

Ausfiihrung und Ausgestaltung der Anlage entsprechend

der speziellen Anforderungen:

* Individuelle Durchlaufabmessung mit der Moglichkeit mehrspuriger Ausfiihrung;

» \Verlangerter Einlauftisch oder Abnahmetisch entsprechend der individuellen logistischen Bedlirfnissse;
» Optimierung der Bedienung der Anlage durch zusatzliche Férderbander;

* Automatische Zeit- oder Proportionalwaschmitteldosierung;

+ Sedimentationstank fiir kontinuierliche Seperation von Ol und mechanischen Verunreinigungen;

PROGRESS 401 » Einfache oder zweifache feine mechanische Filtration inklusive Bypass;
* Warmeisolierung der Tanks und Module fir hohere Leistung und Effizienz der Anlage;
* Wasserdunstabsaugung oder Schwadenkondensator;
3 * Warmerlickgewinnung aus der Schwadenabsaugung;
kL ; » Leistungsfahige SPS Steuerung der Anlage inkl. verschiedener Reinigungsprogramme
lhre Vorteile: je nach Reinigungsgut;
« Teile frei positioniert am Transportband, oder im Korb oder Teiletrager; Automatische Hohenverstellung der Wasch- und Trocknungsdiisen auf den optimalen
» Die Breite des Forderbandes bei Serienanlagen ist zwischen 150 und 2000 mm; Abstand von dem zu waschenden Objekt ohne Stop oder Offnen der Anlage.
* Modulare Bauweise der Anlage mit Nachristungsmaglichkeit in der Zukunft;
+ Einspurige, zweispurige oder mehrspurige Ausfihrung der Anlage;
+ Konstruktion, Verkleidung und verwendete Einheiten aus Edelstahl DIN 1.4301; Ein Beispiel fur eine Schalttafel mit Touchscreen
« Betrieb des Geréts in Ubereinistimmung mit den steigenden Anforderungen an den Umweltschutz;, ~ "throerresrossressnesrossroernesroerroeroosrnnnnnnrnnnrnne s
» Automatische Regeneration von Reinigungslésungen inkl. doppelter Filtration; PR amns

+ Einfache Zugéanglichkeit der Anlage durch groRraumige Turen; T ——————
- Breite Auswahl an Zusatzausstattungen entsprechend der speziellen Anforderungen. ' i o - iy s

Beispiel der Positionierung von Teilen

Maschinen besonders geeignet fur:
Zwischenreinigung oder Finalreinigung und Enfettung von bearbeiteten GuBteilen, Blech-

N E RKO N ' G L pressteilen, Teillagern, Zahnradern und weiteren Teilen.
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